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DiVRiGi KALESI KAZIS'NDA BULUNAN BiR GRUP METAL OBJENIN

KONSERVASYON CALISMASI
CONSERVATION STUDY OF A GROUP OF METAL OBJECTS
WHICH FOUND AT THE DIVRIGI CASTLE EXCAVATION

Miiberra Sahin*

Ozet

Divrigi, Sivas'in giineydogusunda, Dogu Anadolu Boélgesinin Yukar: Firat
boliimiinde, denizden 1250 m yiikseklikte, Firat nehrinin kollarindan birisi olan Calt1 irmagi
ile birlesen derenin vadi tabaninda ve yamagclarinda yer alir. Divrigi Kalesi kazis1 sirasinda,
¢ok sayida ve cgesitte buluntu agiga cikarilmistir. Bunlar igerisinde metal eserlerde yer
almaktadir. Tk caglardan giiniimiize kadar mekan ve mekam olusturan esya, mobilya ve
yap1 elamanlar: tasariminda en sik kullanilan malzemelerden biri metal olmustur. Giindelik
yasamda hayat1 kolaylastiracak birtakim objeleri yapma ¢abasi, en ilkelinden en modernine
kadar tiim toplumlar tarafindan araliksiz bir sekilde siirdiiriilmiistiir. Kaz1 sirasinda ele
gecirilen eserleri toprak altindan cikarilmakla kalmayip olabildigince gelecek nesillere
aktarmak adina konservasyon calismalar1 yapilmaktadir.

Anahtar sozciikler: Divrigi Kalesi, Metal, Konservasyon

Abstract

Divrigi is located southeast of Sivas, in Upper Euphrates area, close to the Central
Anatolian border, 1250 meters above sea level, in the valley of the slopes of the creek which
meets Calt1 river, one of Euphrates branches. The city was founded within the castle area,
situated on a hill with very steep slopes to the Calt1 valley and its surroundings. During the
excavations on the Divrigi Citadel, numerous and various finds were obtained, among
which metal works were found. On this area, since the early times until today structural
elements, furniture and building elements were mostly used materials along with the metal
ones. An effort by all societies, from primitive to modern, is to make some objects that will
make everyday life more easy. During the excavation artifacts were removed from the soil,
and the conservation work has been done, in order to transfer as much as possible
knowledge and evidence to the future generations.
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1. Giris

Divrigi!, Sivas'in giineydogusunda, Dogu Anadolu Bolgesi'nin Yukar1 Firat boliimiinde,

denizden 1250 m yiikseklikte, Firat nehrinin kollarindan birisi olan Calt1 irmag ile birlesen
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derenin vadi tabaninda ve yamaglarinda yer alir. Sehrin ilk kuruldugu yer ise kuzeydogu
kisminda Calt1 vadisine ¢ok dik yamaglarla inen bir tepe {izerinde bulunan kale civar1 ve

etekleridir (Bagalmis, 1994: 452).

Divrigi Kalesi'nde 2006 yilinda yapilan yiizey arastirmasi ile baslayan calismalar, 2007
yilinda Bakanlar Kurulu Kararli bir kaziya dontismiistiir ve halen devam etmektedir.? Kazi
sirasinda, ¢ok sayida ve gesitte buluntu agiga ¢ikarilmistir. Bunlar icerisinde metal eserlerde
yer almaktadir®. Bu yazinin konusunu, Divrigi Kalesi 2017 yili ¢alismalari sirasinda alandan
ele gecirilen metal buluntular ve daha 6nceki sezonlarda bulunarak kazi deposunda koruma
altina alinmis olan pargalardan segilmis Ornekler olusturmaktadir. Kazi sirasinda ele
gecirilen metal eserler tek ya da ¢ok pargali ve genellikle deforme haldedir. Calismamizda

toprak altinda korozyona ugrayan bu eserlerin konservasyon asamalar: tanitilmigtir.

Konservasyon; “Kiiltiir varliklarinin 6zgiin nitelikleri degistirilmeden fiziksel, kimyasal,
biyolojik degisikliklere yol agmadan, geriye doniisii olan malzeme ve yontemler kullanilarak
s0z konusu kiiltiir varligimin émriinii uzatmay:1 amaglayan koruma islemidir” (Anonim,
2008:26993). Konservasyon iglemleri, kiltiir varliklarmin tarihi ve estetik oOzellikleri,
bozulmusluk durumlar1 ve konservasyonlar:1 tamamlandiktan sonra yer alacaklari ortam
kosullar1 goz oniine almarak yapilmalidir. Fiziksel ve estetik biitiinliigiine bagl kaldiktan

sonra stabil haldeki eser sergileme veya depolama i¢in hazirlanabilir.

Eser icin dolayl olarak yapilan koruma caligmalarina pasif konservasyon denir. Bu
calismalar, ideal ortam kosullarii saglayarak kiiltiir varliklarindaki yikimin durdurulmasi
ve bozulmalara engel olunmasmi amaclar. Ayrica kiiltiir varligimin kullaniminin,
tasinmasinin, depolanmasinin ve sergilenmesinin dogru bi¢im ve kosullarda yapilmasi igin
gerekli onlemlerin alinmas: da pasif konservasyon kapsaminda bulunur. Eserin daha fazla
bozulmamas: amaciyla, dogrudan dogruya eserin kendisine yapilan isleme de uygulamali

konservasyondenir (Baydar, 2004: 79-84).

1 “Divrigi, Sivas iline bagl ilce merkezi. Firat kollarindan Calti1 Suyu'nun kiyisindadir ve adi, gergekte, bu
topografyasini yansitiyor. Kasabanin tarihsel ad1 Bizans ¢aginda 6zellikle Tephrike bi¢iminde kullanilmistir.
“Bol su, giir su” anlamindaki Anadolulu soézciigiin Abra, Abphra, Ebra, ibra gibi cesitlemeleriyle
karsilastigimiz icin Tephrike adindaki ephr(a) bolimiiniin de o cesitlemelerden birini yansittigin
gorebiliyoruz. Ayni yerlesimin adi, Arap kaynaklarinda Aprike bi¢ciminde kullanilmist;; demek adin, Ermeni
agzinda, bastaki D-'si ihmal edilen Aprig yani Apr(a)-ig diye bir cesitlemesi de varmis”(Umar, 1993: 218; Eser,
2008: 190).

2 Divrigi Kalesi Kazisi, Cumhuriyet Universitesi, Edebiyat Fakiiltesi Sanat Tarihi Boliimii Ogretim Uyesi Prof.
Dr. Erdal Eser baskanliginda yiiriitiilmektedir.

3 Divrigi Kalesi Kazist ile ilgili detayl bilgi i¢in bkz. Eser ve Acara Eser, 2008: 247-256; Eser, 2009: 38-42; Eser ve
Akay, 2012: 437-446; Eser ve Akay, 2013: 415-426; Eser, 2014: 166-177; Eser, 2014: 405-420; Eser ve Goriir, 2015:
525-540; Eser vd, 2017: 223-236
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Tiirkiye’de konservasyon ve restorasyon alanindaki kuramsal gelisim bes asamada

incelenebilir. Bu asamalar soyle siralanabilir;

1. Konservasyon verestorasyon uygulamalarmin yapilmadigi donem

2. Sadece restorasyon uygulamalarinin yapildig1 dénem

3. Konservasyon ve restorasyon uygulamalariin restorasyon agirlikli yapildigi donem
4. Konservasyon ve restorasyon uygulamalariin esit agirlikta yapildigi donem

5. Konservasyon ve restorasyon alaninda segici olunan donem

[k iic asamada restorasyon uygulamalari egitimli bir uzman yerine, alayli olarak
yetismis, eli yatkin, beceri sahibi kisiler tarafindan gerceklestirilmistir. Dordiincii asamada,
herhangi bir bilim dalinda egitim almis, yetenegi ve el becerisi olan kisilerin egitimleri
sirasinda ya da sonrasinda katildiklar1 kisa donem mesleki ya da hizmet ici egitim
kurslarindan edindikleri bilgi ve deneyimi uyguladiklar1 asamadir. Besinci asama ise, alanla
ilgili bilgi ve deneyime sahip, meslek etigini benimsemis, farkli yontem ve malzemeyi
taniyan, s6z konusu yontem ve malzeme iginden en uygun olanmmi uygulayan,

restorasyondan dnce konservasyonu dnemseyen bir safthadir (Bingol, 1999: 9).

2. Metal Kullanimi

[k caglardan giiniimiize kadar mekan ve mekani olusturan esya, mobilya ve yapi

elemanlar1 tasariminda en sik kullanilan malzemelerden biri de metal olmustur.

Madenler dogada metalik halde ya da cevher olarak bulunur. Metalik halde bulunan
madenlere “dogal madenler”; kayalar icinde kimyasal bilesikler halinde bulunan metallere
ise “cevher” denir. Ornegin, altin dogal bir maden iken; giimiis, bakir ve demir hem dogal
hem de cevher olarak mevcuttur. Kursun, kalay, ¢inko ve civa ise, cevherden tasfiye yoluyla

(1s1 kullanilarak) elde edilen madenlerdir (Erginsoy, 1978: 8).

Maden yapim teknikleri; dovme ve dokiim olmak tizere iki ana baslik altinda
toplanabilir. Dévme teknigi; madenin 1sitilip yumusatilarak islenir hale getirilmesinin
kesfedilmesiyle iri pargalarin doviilerek islenmesini miimkiin kilmistir. Boylece biiyiik
parcalardan istenen sekillere gore eserler yapilmistir. Dokiim tekniginde ise, potada eritilen

maden istenen bicimde hazirlanmig kaliplara dokiilerek dondurulur.

Stisleme teknigi olarak da calma ve kazima, kabartma, delik isi, telkari sayilabilir.

Kazima, ucu keskin celik kalemlerle agilan yivlerdeki madenin kesilerek c¢ikarilmasi ile
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gerceklestirilen siisleme teknigidir. Bu teknik tek basina veya diger siisleme teknikleriyle

birlikte kullanilabilmektedir (Erginsoy, 1978: 32).

Kabartma tekniginde cesitli ¢ekic ve aletler kullanilarak zemin ¢okertilerek hazirlanan
motiflerin yiiksekte kalmasi ile kabartma yapilir ya da hazirlanan motiflere ters taraftan
vurularak istenilen sekilde kabartilmasi saglanir. Alcak kabartma ve yiiksek kabartma olmak

tizere iki tiir kabartma vardir (Erginsoy, 1978: 34).

Delik isi yonteminde, maden iizerine ¢izilen desen birakilarak zemin kismi ¢ikartilir
veya zemin kismu birakilip desen ¢ikartilir. Delik isi bir eserde bazen tek basina bazen de

diger stisleme teknikleri ile birlikte kullanilir (Erginsoy, 1978: 37).

Telkari ince altin ya da glimiis telleri bir yiizey veya {i¢ boyutlu nesne olusturacak
bicimde, cesitli desenler olusturarak, heniiz 1siyla edindigi plastik niteligi kaybetmeden

isleme teknigidir (Erginsoy, 1978: 37).4

3. Korozyona Neden Olan Etkenlerin Degerlendirilmesi

Korozyon, kelime olarak yenme, kemirilme, asinma, ¢iirtime, paslanma, bozulma gibi
anlamlara sahiptir. Metallerin ve alagimlarin gevreleri ile kimyasal ve elektrokimyasal
tepkimeleri sonucu olusan bozulmalara “korozyon” denir. Bu durum metallerin
bozulmasmin temel sebebidir. Genelde bu yavas ve devam eden bir siirectir. Altin ve platin
disindaki metallerin tamami dogada oksitlenmis halde bulunurlar. Metalleri oksitlerinden

ayirmak zorlu bir siirectir ve biiyiik miktarlarda enerji ile gerceklestirilir.

Metaller dogada genellikle oksidasyona ugramis durumda maden damarlar1 i¢inde
bulunurlar. Eritildikleri ve obje haline getirilmek amaci ile rafine edildiklerinde ise kimyasal
agidan daha az stabil olan metalik hale indirgenirler. Gomdilii kaldiklar: siiregte, oksijen ve
nemin varligi nedeniyle korozyona ugrarlar. Asit ve alkali gomii ortamlarinda veya sodyum
Kloriir gibi tuzlarin bulundugu kosullarda korozyon olusumu artmaktadir (Wharton ve
Kokten, 2002: 3). Kisacasi, korozyonda en etkili madde oksijendir; ancak degisik ortamlarda
da korozyon olusabilir. Ornegin; deniz suyunda, havada, toprak altinda metaller korozyona
ugrayabilirler. Is1 faktorii de korozyonun artmasinda dnemlidir, her derecede korozyon iki

misli artar (Uluengin, 2006:115).

4 Maden Sanat hakkinda detayh bilgi igin bkz. Bodur, F. (1987), Tiirk Maden Sanati, Istanbul; Ceken M. (1999)
“Anadolu Sel¢uklu Maden Sanat1”, Anadolu Selcuklular1 ve Beylikler Donemi Uygarligi 2 Ankara.
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4. Korozyon Tiirlerinin Tanimlanmasi

Bozulma tiirleri her bir metal eserde farklilik gosterdigi i¢in yapilacak miidahale de
farklihk gostermektedir. Metal eserler mekanik dayaniklilik agisindan oldukca giicli
goriinseler de cesitli etkilerle korozyona ugrarlar. Metal eser bozulmalari su sekilde

smiflandirilabilir.
Uniform Korozyon: Metalin biitiin yiizeyinin bozulmasidir.

Bolgesel Korozyon: Metalin sadece bazi bolgelerinin bozulmasidir. Buna karincalagsma

da denir.
Noktasal korozyon: Metal veya alasimin bir noktadan asagiya dogru bozulmasidir.

I¢ korozyon: Metal ya da alagimin biinyesinin her yerinde aymi ozellik

gostermemesinden kaynaklanur.

Cukur Korozyonu: Metal yiizeyinde ¢ok kiigiik bir noktada ¢ukur olusturarak meydana

gelen korozyon olayidir tipidir.

Asinmal1 Korozyon: Kir, toz, kum, yagmur ya da iki metalin siirtiinmesiyle meydana

gelen aginmadir. Bu olaylar sonucu etki goren bolgelerde bozulma olur.

Yorulmali Korozyon: Bir metalin elastikiyet smirmnin bir¢ok kez uygulanan yiikle
zorlanmasidir. Metaldeki kristal yapilar kirilir ve metalde kopma ya da deformasyon

meydana gelir.

Stres Korozyonu: Bir metalin tasiyabilecegi yiikten fazlasi yiiklenerek gerilim altinda

deformasyon, ¢atlama ya da kirilma meydana gelmesidir.

Galvanik Korozyon: iki farkli metalden iiretilmis eserlerin bir arada tutulmasi ve temas
sonucu olusan bozulmadir. Tiim bu faktorler sonucu metal eserlerin yiizeylerinde renk
degisimi, korozyon tabakas: olusumu, ¢atlamalar, kirilmalar, deformasyon, delinmeler veya

kopmalar meydana gelir (Yal¢in ve Kog, 1997: 2-7)

Glimiis malzeme paslanmaz ancak rengi matlasir, kararir. Bakir parcalariin yiizeyi
okside oldugunda morumsu bir yesildir. Bronzun, kizihhmtirak sar1 bir rengi vardir fakat
kimyasal yapisina ve karsilastig1 etkenlere gore zamanla saridan griye, kahverenginden
siyaha kadar cesitli renklere girebilir. Acik yesil renkli korozyon tabakas1 goriiliir. Bir metal
veya alasim bulundugu ortamin sartlarina bagh olarak birden fazla korozyon tiiriine de

maruz kalabilir. Tiim bunlarin ilerlemesini 6nlemek i¢in de konservasyon ¢alismasi yapilir.
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5. Konservasyon Metodolojisi

Konservasyon uygulamalarini iki baslik altinda incelemek miimkiindiir. Bunlardan
birincisi koruyucu (pasif) konservasyon, ikincisi ise aktif koruma uygulamalaridir.
Disiplinler arasi bir bilim dali olan koruma (konservasyon) c¢alismalarinda, pasif koruma
uygulamalar1 inceleme ve belgeleme agamalariyla baglar. On inceleme calismalari objeyi
olusturan malzemelerin &zelliklerini, objenin yapim teknigini ve bozulmalarmi saptamak
kadar, koruma yontemlerinin belirlenmesi agisindan da son derece dnemlidir (Baydar, 2004:

79).

Onleyici koruma; kiiltiir varliklariin korunmasi igin en uygun kosullar1 temin ederek,
cesitli tehlikeler karsisinda olusabilecek herhangi bir hasar1 6nlemek ve kiiltiir varliklarinin
bozulmalarii yavaslatmayr amaglayan dolayli koruma yontemlerini planlamak ve
uygulamaktir. Onleyici koruma siireklidir ve kiiltiir varliklarinin yasamlar1 boyunca devam
eder. Aktif anlamda higbir islem bu siireci sona erdirmez ve kiiltiir varliklari ile ilgili olan

herkesin oncelikli gorevleri arasinda olmalidir (Ozen,2015: 353).

Genel olarak eserler i¢in belirlenen koruma asamalars;

1. Belgeleme
2. Esere Tani1 Koyma

3. Uygulama

5.1. Belgeleme

On inceleme iglemleri eser hakkinda bilgi vermesine ragmen islemin dogru
tanimlanmasi ve amacina ulasmasi ancak dogru bir belgeleme calismasi ile miimkiindiir.
Yazili ve gorsel olarak hazirlanan belgeler, eserin mevcut durumu ve hasarin tespiti ile
problemin ¢oziimiine iliskin her tiirlii koruma ¢alismalarmin temel verileridir. Bu veriler,
korunmas: istenilen eserlerin gelecek nesillere aktarilmasi ve topluma tamitilmasmin da
onemli bir aracidir. Koruma-onarim uygulamalarina gegmeden 6nce yapilan arastirmalar ve
belgeleme c¢alismalari, s6z konusu eserin ayrmntili tanimlanmasini saglamaktadir. On
arastirmalar sonucu elde edilen bilgiler hasar nedenlerinin ortadan kaldirilmasi ya da en
azindan etkilerinin azaltilmas:1 igin uygulanacak koruma tekniklerinin segilerek

uygulanmasina temel olusturmaktadir (Oztiirk, 2007: 14).

Belgeleme, restorasyon/konservasyon sirasinda ve sonrasinda yapilan bir islemdir.
Uygulama siiresince aralarda yapilan belgelemeler hem siireci hem de 6ncesi ve sonrasmin

nasil oldugunu anlamaya yardim eder. Ileride eserle ilgili bir arastirma yapilmasi
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durumunda esere ne gibi miidahalelerin yapildigini, yazili ve gorsel olarak kayit altina

almak adina yapilmas1 mutlak gerekli bir uygulamadir.

5.2.Esere Tan1 Koyma

Yapilacak tani eserin restorasyon asamalarinin seyrini belirlemede 6nemli bir kriterdir.
Bu asama ¢ok dikkate alinmali, gorsel ve bilimsel asamalar tek tek incelenmelidir. Oncelikle
eserin yapildigi malzeme iyi taninmalidir. Daha sonra ise eserin hasarlarinin neler
oldugunun tespitine gecilmelidir. Kullanilacak yontem ve malzemeler bu arastirmalardan
sonra netlik kazanir. Her hastanin ve hastaligin tedavisi farkli oldugu gibi her eserde de
uygulanacak yontem farklidir. Oncelikli amag hastalig1 teshis etmek; sonrasinda ona uygun

bir tedavi yontemi belirlemektir.

5.3.Uygulama

Ilk olarak tercih edilen yontem giivenli olmasi sebebiyle mekanik temizliktir ve metal
eserlerde korumanin temelini olusturur. Metal eserlerde uygulanabilecek en az zararl
calismadir ve korozyon temizlidi icin en gegerli uygulamadir. Mekanik temizlikte amag kir
ile eser arasindaki ikincil baglarin koparilarak her iki nesneyi serbest birakmak eserin

ylizeyinde birikmis kiri, pas1 temizlemektir (Basaran, 2000: 29).

Mekanik uygulamalar eserler toprak altindan ¢iktigi andan itibaren baglar. Eser
tizerinde yapilacak ¢alisma esnasinda, gelikten yapilmis sivri uglu kaziyicilar, bistiiri, gekig,
keski, cam elyafli fircalar, ahsap/bambu cubuklar veya dis¢i motoru kullanilir. Disci
malzemeleri metal eserlerin restorasyon ve konservasyonunda ¢ok kullanish aletlerdir. Eser
bu aletlerle temizlenirken, yumusak bir yere konulmali, cizilmeden {izerindeki yabanci
maddeler kazinarak uzaklastirlmalidir. Bu islemi yaparken dikkat edilecek oOnemli
hususlardan birisi korozyon tabakasinin yani, eser iizerinde eskiden olugsmus ve eseri
koruyucu nitelikte olan patinaya kadar olan kismin alinmasidir. Daha sonra bir disci
frezesine takilan normal firca ile eser tizerindeki toz alinmalidir. Bu islemden sonra kimyasal
koruma uygulanabilir. Su ve su buhari, birinci derecedeki korozyon etkisinden dolay:
kullanilmamalidir. Etanol veya saf su (organik ve inorganik maddelerden ayrilmis)
kullanilmas: uygundur. Temizlik islemi sirasinda su kullanilmis ise, obje torbaya veya
kutuya yerlestirilmeden 6nce tamamen kurudugundan emin olunmalidir. Eserin hava ile
temasin1 kesmek igin iizerine Paraloid veya Pantaroldenilen saydam bir koruyucu tabaka

stirtliir (Basaran, 1980: 29-34).
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5.4.Divrigi Kalesi Kaz1 Buluntular1 Konservasyon Evresi

Katalogda yer alan 14 eserin konservasyon c¢alismalari sirasinda ¢ogunlukla aym
islemler uygulanmakla birlikte eserin durumuna gore farkli uygulamalar da yapilmistir:
1. Evre: Tim eserlerde fiziksel ve kimyasal bozulmalar incelenip detayli fotograflar

cekilmistir.

2. Evre: Calismanin her evresinde belgeleme islemlerine devam edilmis, uygulamalar

kayda gecirilmistir.

3. Evre: Kat. No. 1"de; korozyonun durumuna gore etil alkolde 15’er dakikalik periyotlar

halinde bekletilmis ve tizeri bistiiri ile temizlenmistir.

Kat. No. 2, 6, 8 ve 13'de; etil alkolle 1slatilmis pamuklu gubuklarla yiizeysel kirler ve

toprak tabakalar1 uzaklastirilmistir.
Kat. No. 3’de; etil alkolde bekletilen eser cam elyaf ve bistiiri ile temizlenmistir.

Kat. No. 4'de; etil alkolle 1slatilmis pamuklu cubuklarla yiizeysel kirler ve toprak
tabakalar1 uzaklastirilmistir. Daha sonra bistiiri ile siirdiiriilen temizlik islemlerine yogun,
sert ve kalin korozyon tabakalarmin oldugu boliimlerde degisik uglar takilmis dis¢i motoru

ile devam edilmistir.

Kat. No. 5'de; bir siire etil alkolde bekletilen eser bistiiri ve cam elyaf ile temizlenmistir.
Sert ve kalin korozyon tabakalarinin oldugu boliimlerde degisik uglar takilmis dis¢i motoru

ile temizlik islemine devam edilmistir.

Kat. No. 7’de; % bhdl ile 1slatilmis pamuklu g¢ubuklarla yiizeysel kirler ve toprak
tabakalar1 uzaklastirilmistir. Ardindan saf su ve etil alkol ile silinerek kimyasal madde

eserden uzaklastirilmistir. Temizlik islemine cam elyaf ile devam edilmistir.

Kat. No. 9 ve 11’de; bir siire etil alkolde bekletildikten sonra bistiiri yardimai ile korozyon

temizlenmistir.

Kat. No. 10'da; etil alkolle 1slatilmis pamuklu c¢ubuklarla yiizeysel kirler ve toprak

tabakalar1 uzaklastirilmistir. Temizlik islemine cam elyaf ile devam edilmistir.

Kat. No. 12'de; bir siire etil alkolde bekletildikten sonra bistiiri ile baslayan temizlik sert
ve kalin korozyon tabakalarmin oldugu boliimlerde degisik uglar takilmis dis¢i motoru ile

devam edilmistir.
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Kat. No. 14’de; bir siire etil alkolde bekletildikten sonra bistiiri ile baslayan temizlige sert
ve kalin korozyon tabakalarinin oldugu boliimlerde degisik uglar takilmis dis¢i motoru ile

devam edilmistir.

1. Evre: Kat. No. 1,2, 3,6,8,9, 12, 13 ve 14temizlendikten sonra asetonla silinerek her tir

kir ve tozdan arindirilmistir.
2. Evre: Tiim eserler etil alkol ile yikanarak kurumaya birakilmistir.

3. Evre: Son olarak tiim eserlere koruyucu amagl Paraloid B 72 uygulanmstir.

6. Degerlendirme

Uzerinde calisilan 14 madeni eserin iiretiminde kullanilan malzemeler giimiis ve bakir
alagimdir. Yapim teknikleri ise ddvme ve dokiimdiir. Siisleme olarak dokiim teknigi ile elde
edilen kabartmalar, dovme teknigi ile yapilmis delik isi ve kabartmalardan yapilmis bitkisel

ve geometrik bezemeler, kazima ve telkari kullanilmigtir.

Oninceleme, detayli fotograf cekimleri ve gizim gibi konservasyon dncesi belgeleme
islemlerinin ardindan temizlik islemi i¢in yontem belirleme amaciyla eserler detayl sekilde
incelenmistir. Biiylik Olglide yiizeylerini oOrtmiis durumda olan toprak ve korozyon
tabakalarmin temizlenmesinin ardindan, gerekli stabilizasyon ve konsolidasyon iglemleri

yapilmistir.

Gtivenli ve kontrollii ilerlenebilmesi sebebiyle mekanik temizlik tercih edilmistir. Saf su,
etil alkol, aseton, bistiiri, cam elyaf ve dis¢i motoru gibi mekanik temizlik malzemeleri
kullanilmis ve son olarak eserlerin yiizeyine koruyucu amagh Paraloid B 72 uygulanmistir.
Yalnizca, glimiis kemer tokasi 1stya maruz kaldig: icin yer yer erimis ve yogun sekilde
kararmigtir. Bu nedenle %5lik Hcl uygulanmistir ve kimyasaldan arindirilincaya kadar etil
alkol ve saf su ile temizlenmistir. Kat. No. 2, 4 ve 11 uygun saklama kosullar1 saglanarak kazi
evi deposunda muhafaza edilmis, diger eserler Sivas Arkeoloji Miizesi'ne teslim edilmistir.
Kazi evi deposunda korunan eserlerin her kazi sezonunda aktif korozyon kontrolleri

yapilmaktadir.

5 Bu konuda calisma yapmami 6neren Dr. Meryem Acara Eser ve yayin iznini veren kazi bagkani Prof. Dr. Erdal
Eser’e tesekkiir ederim.
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7. Katalog

KATALOG NO: 1

C N .
KAZIENVANTERNO : DK’'13/236
MALZEME :  Bakir
TUR : Madalyon
OLCU : Cap:55cm
: Kalinlik: 0,4 cm
TANITIM : Dokiim teknigi ile yapilmis olan daire formlu

madalyonun merkezinde kabartma ¢icek motifi, onu
cevreleyen alti kollu yildiz ve bitkisel motifler
bulunmaktadir. Biitiin halde olan eser yogun
korozyona ugramustir.

KATALOG NO.: 2

KAZI ENVANTER NO : DK’'14/286

MALZEME : Bronz
TUR :  Sikke/2. kullanim madalyon
OLCU : Cap:3,5cm

Kalinlik: 0,3 cm
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TANITIM

KATALOG NO.: 3

Sikkenin bir yiiziinde degerini gosteren “M” harfi (40
nummi) diger yiiziinde ise tanimlanamayan
imparator biistii bulunmaktadir. Tkinci kullanimda
tizerine bir delik agilmistir. Olasilikla kolye ucu
olarak kullanilmistir. Yogun korozyona ugramstir.

— | T ]
KAZI ENVANTER NO DK'11/74
MALZEME Bakir Alasim
TUR Kemer Tokast
OLCU Geniglik: 4,3 cm
Yikseklik: 2,9 cm
Kalinlik: 0,1 cm
TANITIM Bir kisa kenar1 i¢bilikey kavisli olan tokanin diger kisa

KATALOG NO.: 4

kenar1 dilimlidir ve tepe noktas: ii¢ yaprakli ¢icek ile
sonlanir. Dokiim teknigi ile elde edilmis kabartma
bitkisel bezemeler goriilmektedir. Biitiin halde olan
eser ylizeyi korozyonla kaplanmustir.

KAZI ENVANTER NO
MALZEME

TUR

OLCU

DK’14/-
Bakir Alagim

Kemer Tokas1
Genislik: 7,0 cm
Yikseklik: 3,9 cm
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Kalinlik: 0,4 cm

TANITIM :  Yaprak formlu kemer tokasinin iizerinde, merkezdeki
8 yaprakli c¢icegi c¢evreleyen dallarin ucundaki
yapraklardan olusan, dokiim teknigi ile elde edilen
kabartma bitkisel motifler bulunmaktadir. Toprak
saran  yiizeyi yogun korozyon tabakasiyla

kaplanmustir.

KATALOG NO.: 5

I N

KAZI ENVANTER NO :DK’14/329

MALZEME : Bakir Alasim
TUR : Kemer Tokasi
OLCU . Geniglik:5,6 cm

Yikseklik: 1,9 cm
:  Kalinlik: 0,2 cm

TANITIM : Dikdortgen formlu kemer tokasmin arka kismu
kiriktir. On  yiizde kazima tekniginde yapilmis
bitkisel motifler vardir. Kemer tokasmnin baz
kisimlar1 bosaltilarak geometrik formlu bezemeler
elde edilmistir. Dokiim teknigi ile yapilan eserin
ylizeyi kazima teknigi ile bezenmistir.Eser yiizeyinde
yogun korozyon tabakasi bulunmaktadir.

KATALOG NO.: 6

I

KAZI ENVANTERNO : DK’'14/374
MALZEME : Bakir Alasim
TUR :  Kemer Tokas1
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OLCU
TANITIM

KATALOG NO.: 7

Geniglik: 3,1 cm

Kare formlu kemer tokasinin 6n ytiizii dort koseden
pahli piramidal kiilah goriintimiindedir. Dokiim
teknigi ile yapilan eserin yiizeyi bezemesizdir.
Korozyon kaphdir.

KAZI ENVANTER NO
MALZEME

TUR

OLCU

TANITIM

KATALOG NO.: 8

N W e

KAZI ENVANTER NO
MALZEME

TUR

OLCU

| .
DK’'17/M-1
Gumiis

Kemer Tokas1

Geniglik: 9,1 cm

Yiikseklik: 3,1 cm

Kalinlik: 0,1 cm

Dikdortgen bigimli olan eserin on yiiziinde esit
araliklarla yerlestirilmis telkari tekniginde yapilmig
u¢ kabara formu bulunmaktadir. Kabaralarin
merkezinde kare ve bu kareden c¢kan kollarin
ucunda eskenar dortgenler vardir. Bos kalan
zeminde ise karsilik olarak yine tel ile yapilmis {ig
yaprakli dort ¢igek yer almaktadir. Istya maruz kalan
eser kararmis, bir kosesi ve kumas gegcirilen kisimda
erime gozlenmektedir.

el

DK’15/M-57

Bakir Alagim

Samdan

Iki parcanin toplam yiiksekligi: 27,9 cm
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Cap: 2,7-4 cm
:  Kalinlik: 0,1 cm
TANITIM : Biri diiz digeri ise farkli c¢aplarda silmelerle
hareketlendirilmis silindirik iki parca halinde olan
samdan ayag1 tizerinde korozyon tabakalar:
gozlenmektedir. Dokiim teknigi ile elde edilmistir.

KATALOG NO.: 9

[ I | .

KAZI ENVANTER NO : DK’'14/248

MALZEME : Bakir Alasim
TUR : Zil
GL(;I"J : Cap:1,7 cm
: Yikseklik: 2,3 cm
TANITIM I yarim kiirenin birlesmesinden olusan zilin

birlesme  noktast disa  kavisli  bir  profil
olusturmaktadir. Zilin tist kisminda asilmasi igin bir
halka bulunmaktadir. Alt kisimda ise ti¢ delik vardir
ve bu kisim biitiin halde degildir. Icinde ¢ingirak yer
alir. Igi bos dékiim tekniginde yapilan eserin ici ve
ylizeyi toprakla kaplanmistir ve yogun korozyon
tabakasi olusmustur.

KATALOG NO.: 10

o  waaw ) [ B BN 2

KAZI ENVANTER NO : DK'15/M-66
MALZEME : Bakir Alasim
TUR : Diigme
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OLCU

TANITIM

KATALOG NO.: 11

Yikseklik: 1,5 cm

Cap: 1,0 cm

Ici bos kiire formlu diigmenin iizerinde giysiye
tutturulabilmesi i¢in bir halka bulunmaktadir.
Govdede tahribat sonucu olusan bir delik tespit
edilmistir.

SETETY e (. Geessens

KAZI ENVANTER NO
MALZEME

TUR

OLCU

TANITIM

KATALOG NO.: 12

C I N

[ N N

DK’'15/M-13

Bakir Alagim

Kenet?

Uzunluk: 5,9 cm

Genislik:0,8- 0,5 cm

Kirik kenet parcasmin {ist yiiziinde birbiri ardinca
dizilmis i¢ ice daire motifleri yer almaktadir.

KAZI ENVANTER NO DK’15/M-33
MALZEME Bakir Alasim
TUR Aplik (?)
OLCU Genislik: 6,3 cm
Yikseklik: 1,9 cm
Kalinlik: 0,2 cm
TANITIM Altigen formlu apligin ii¢ kenarinda baska bir yere

tutturulabilmesi i¢in ti¢ delik bulunmaktadir. Objenin
merkezi yarim kiire kabara big¢imindedir ve alt1
boliime ayrilmistir. Her boliimiin yiizeyi dokiim ile
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elde edilen kabartma bitkisel motifler ile bezelidir.
Eser tizerinde yogun korozyon gozlenmektedir.

KATALOG NO.: 13

KAZI ENVANTER NO : DK’12/i-39

MALZEME : Bakir Alagim
TUR :Aplik/Toka?
OLCU :Genigslik: 3,3cm

Yukseklik: 2,7 cm
Kalinlik: 0,3 cm

TANITIM : Bir kogesi kirik olan dikdortgen formlu
eserin saglam olan kisminda bes, kirik olan kisminda
ise li¢ delik vardir. Eserin orta kisminda ise S
kivrimini andirir kabartma gozlenmektedir. Ici bos
dokiimle elde edilen kabartma ve delik isi olan eser
tizerinde yogun korozyon goriilmektedir.

KATALOG NO.: 14

KAZI ENVANTER NO : DK'15/M-4

MALZEME : Bakir Alasim
TUR Obje/Makara?
OLCU : Uzunluk: 4,7 cm
Cap: 0,3
TANITIM : Silindirik formlu govde iki ugta Once genisleyip

ardindan  daralarak  yarim  kiire  bi¢iminde
sonlanmaktadr.
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