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Ozet- Bu ¢alismada, demonte kutu mobilyalarda kdse birlestirme yiizeyine PVC kenar
bandinin kaplandiktan sonra kullanilan minifiks baglanti elemanlarinin moment
tasima kapasitesi arastirilmistir.

Deneylerde, ahsap malzeme olarak melamin kapli lif levha (MDFLAM), baglanti
eleman1 olarak, metal diibelli, plastik diibelli, kendinden plastik diibelli ve plastik
govdeli (Blum) olmak {lizere dort cesit baglanti elemani kullanilmistir. Deney
orneklerinin yarist kontrol, diger yarisi ise birlestirme yiizeyine PVC kenar bandi
kaplanarak toplam 80 adet hazirlanmis ve statik yiik altinda diyagonal basin¢ deneyine
tabi tutulmustur. Moment tasima kapasitesi degeri; baglanti eleman1 ¢esidine gore en
yiiksek plastik diibelli deney 6rneklerinde, en diisiik ise blum 6rneklerinde; baglanti
elemani-kenar tipi ikili etkilesimlerine gore en yiiksek plastik diibelli minifiks
kullanilan kontrol o6rneklerinde, en diisiik ise blum kullanilan PVC kaplanmis
orneklerde belirlenmistir.

Kutu mobilya kose birlestirme yiizeylerinde PVC kullaniminin MDFLAM levhada
direng Ozelliklerini diisiirdiigii, plastik diibel ve kendinden ¢akma plastik diibel
kullaniminin direng Ozelliklerini arttirdigi tespit edilmistir. Kutu mobilya kose
birlestirmelerde, birlestirme yiizeylerine kaplanan PVC’nin siirtiinmeyi azaltarak
moment tasima kapasitesini azalttig1 sdylenebilir.

Anahtar Kelimeler: Kutu konstriiksiyon, Kose birlestirme, PVC kenar bandi, Baglanti
elemani

THE EFFECTS ON THE MOMENT CAPACITY OF THE
CONNECTION ELEMENTS IN DISASSEMBLED BOX
FURNITURE CORNER JOINTS COATED WITH PVC EDGE

Abstract- In this study, the moment-carrying capacity of disassembled box furniture
corner joints coated with polvinyl chloride (PVC) edge bands was examined using
different minifix connectors.

Bu makale, 4. Uluslararasi Mobilya ve Dekorasyon Kongresi'nde sunulmus ve lleri
Teknoloji Bilimleri Dergisi'nde yayinlanmak (izere segilmistir.
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The test specimens were made from melamine coated fiberboard (MDFLAM), used
with four types of minifix connectors: minifix with metal peg (MMP), minifix with
plastic peg (MPP), minifix with self-made plastic peg (MSPP), and BLUM minifix. A
total of 80 samples, half consisting of control samples and half prepared by coating
the corner joints with PVC edge bands, were subjected to the diagonal compression
test under the application of static load. Moment carrying capacity of tested samples
differed by the type of connecting material used. For samples with minifix connectors,
MPP samples showed the highest carrying capacity, whereas BLUM samples showed
the lowest. For the samples used with minifix connector-corner joint interaction using
PVC coated samples, MPP samples again demonstrated the highest carrying capacity,
whereas BLUM samples demonstrated the lowest.

According to the test results, using PVC in box furniture corner joint surfaces
decreases strength properties of MDFLAM, while on the other hand using MPP and
MSPP increases strength properties of MDFLAM. Finally, the results indicate that
PVC coating decreases friction on box furniture corner joint surface and therefore
decreases moment carrying capacity.

Key Words: Box construction, Corner joint, PVC edge band, Connector elements

1.GIRIiS (INTRODUCTION)

Oturma mobilyasinin baslangi¢ tarihi kesin olarak bilinmemekle birlikte Eski Misir'dan Yeni
Krallik Doénemi'ne kadar gerek Olciisii ve gerekse bicimleri yoniiyle gilinlimiiz oturma
mobilyasiyla ortiisen Ozellikler gdsteren ornekler birakilmigtir. S6z konusu dénemde binanin
kendisiyle bir biitiin olarak tasarlanan sabit mobilyalar ve ev igindeki islerde kullanilmak iizere
tekerlekli mobilyalar dikkat ¢eker (tabure, masa gibi). Yazili tarihin baslangicindan itibaren
insanlar giiniimiizde kullanilanlardan az ya da ¢ok farkli olmakla birlikte mobilya, mobilya
tasarim ve konstriikksiyonuna ait 6rnekler vermislerdir. Misir krali Tutankamun’un mezarinda
sandalye, dolap ve hatta katlanir yatak bulunmustur [1].

TS 4521°¢ gore “Agag mobilya: Oturma, yemek yeme, ¢alisma, yatma vb. islerin yapilmasinda
kolaylik ve rahatlik saglayan, parcalarin biiyiik ¢ogunlugu masif, lifli yongali ve tabakali agac
malzemeden yapilan, taginabilir ve sabit olarak kullanilan esya tanimlamasi yapilmistir [1].
Ahsabin yaygin olarak islendigi ilk donem, orta cag sanat donemine rastlamaktadir. Bu
donemde mobilyalarda malzeme olarak masif agaclar kullanilarak birlesme yerlerinde disli
zivana gegmeler uygulanmistir. Bu tarzda ¢cekmece, sandik, oyma kap1 kanatlar1 yapilmis olup,
zamanla cami ve kilise mobilyalarina gegilmistir. Kutu mobilya konstriiksiyonlari ise, dar masif
ahgaplarin yan yana eklenmesiyle elde edilmistir [2].

Mobilyalar kullanis yerlerine gore dogrudan veya dolayli olarak gesitli zorlamalara maruz
kalmaktadir. Bu zorlamalar mobilyay1 olusturan elemanlar ile bunlarin baglanti yerlerinde
basma ve g¢ekme yiiklerine doniigmektedir. Bu yiikiin sonucunda mobilyalarin birlestirme
yerlerinde acgilma, basma ya da kirllma gibi deformasyonlar meydana gelmektedir.
Konstriiksiyon tipi mobilyanin Omriiniin belirlenmesinde dogrudan etkili olmaktadir. Bu
olumsuzluklar1 giderebilmek amaciyla mobilya yapim teknikleri ve yardimeci gereclere ait
mekanik 6zelliklerin bilinmesi gerekmektedir [3].

Mobilya iiniteleri ¢ok amach kullanildiklart igin; kullanimi sirasinda etkisinde kalacaklari
yiiklerin biiyiikliikleri ve nitelikleri ¢cok degisken yapidadir. Mobilyalarin yiik altindaki
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kararliligi ve mukavemeti; elemanlarin birlestirme tekniklerine, {iretilmis olduklar
malzemelerin fiziksel ve mekanik 6zelliklerine baglidir [4]. Mobilya elemanlarinin birbirine
baglanmasinda geleneksel yoOntemler yaninda, kullanimi hizla yayginlasan demonte
mobilyalarm konstrilksiyonunda metal veya metal+plastikten iiretilen mekanik baglanti
elemanlari kullanilmaktadir [5].

Efe [6], Efe ve Kasal [7] kutu mobilyalarda kose birlestirmelerin direnglerini incelemis; 1if
levhalarin yonga levhalardan; demonte kose birlestirmelerin tutkalli kdse birlestirmelerden;
daha direngli oldugunu belirtmislerdir. Ors ve ark. [8] kutu konstriiksiyonlu vidali kose
birlestirmelerde MDF-Lam levhalarin YL-Lam levhalardan %15 daha basarili oldugunu
belirtmislerdir. Giintekin [9] baglanti elemanlar1 ve tutkalli kavela ile yapilan kose
birlestirmelerin performanslarini arastirmus, tutkalli kavelali birlestirmelerin daha basaril
oldugunu, baglanti elemam: tipinin ise moment direncini etkiledigini belirtmistir. Onder [10]
kabin tipi mobilyada sabit (vida + tutkal) birlestirme yontemleri ile vidali demonte birlestirme
yontemlerini  karsilagtirarak, sabit  birlestirme yoOntemlerinin demonte  birlestirme
yontemlerinden daha iyi sonug verdigini belirtmistir.

Yerlikaya [11], kutu Kkonstriiksiyonlu demonte mobilyalarda kose birlestirmelerin delik
planlarimi arastirmis, MDF-Lam kose birlestirmelerin YL-Lam kose birlestirmelerden daha
direngli oldugunu belirtmistir. Yerlikaya [12] kutu mobilya L-tipi kose birlestirmelerde kavela
ve minifiksin etkilerini aragtirmig, basing deneylerinde en yiiksek egilme moment degeri “2
minifiks + 2 kavela” birlestirme yonteminde oldugunu tespit ederek, kavelalarin egilme
momenti tizerine etkisinin oldugunu belirtmistir. Simek ve arkadaglar1 [13], kutu mobilyada
kavelalarin minifiksler ile birlikte kullanilmasi durumunda, L-tipi kose birlestirmelerin
performansini arttirdigini belirlemislerdir.

Demirci ve ark. [14] kutu konstriiksiyonlu demonte mobilyada, L tipi kiose birlestirmelerin
moment kapasitesi degerlerini arastirmis, trapeztkavelali birlestirmenin kullanildigi okume
kontrplakta performansin daha iyi oldugunu tespit etmislerdir. Malkogoglu ve Yerlikaya [15]
kabin tipi demonte mobilyalarda L tipi kavelali minifiks kose birlestirmelerin egilme
momentleri iizerine minifiksler ile parga kenarlar arasindaki uzakliklarin (6n ve arka stoplarin)
etkisi incelenmis ve deney sonugclarina gore; stoplara ait egilme moment degerleri 60/60°’mm de
en yiiksek, 48/48 mm’de orta ve 60/36 mm’de ise en diisiik oldugunu bildirmistir.

Bu c¢alismada MDFLAM malzemeden elde edilen kutu tipi mobilyalarda mekanik baglantili L
tipi kose birlestirmesinin diyagonal basma kuvvetine karsi direng ozellikleri belirlenmistir. Bu

kose birlestirmelerde, uygulama sekli ve birlestirme elemanlar1 arasinda karsilagtirma yapilarak,
hangisinin en iyi sonucu verecegi tespit edilmeye ¢alisiimustir.

2. MALZEME VE YONTEM(MATERIAL AND METHOD)
2.1. Aga¢ Malzemeler (Wood Materials)

Deney oOrneklerinin hazirlanmasinda mobilya endiistrisinde yaygin olarak kullanilan kompozit
malzemelerden 18 mm kalinliginda melamin ile kaplanmis liflevha (MDFLAM) kullanilmistir.
Deneyde kullanilan kompozit malzemeler SFC Entegre fabrikalarindan temin edilmistir.

2.2. Baglanti Elemanlar1 (Connector Elements)

Minifix ( Rastex ) Eksantrik Baglanti Elemanlari; merkezden kagirilmig noktalarin meydana
getirdigi kavisli bir ¢izgiden olusan silindirik bir elemanin bir ucu vidali, diger ucu 6zel form ve
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sekilli bir bagka bir eleman1 sikmasi esasina gore ¢alisan, oksidasyona karsi korunmus metalden
yapilan baglanti elemanidir [15].

Baz1 minifix versiyonlari ilave ¢ektirme ozellikleri ile donatilmistir. Bu nedenle mobilya yan
panelleri, raf tablasi cumbasinin 4 mm mesafesine kadar g¢ektirilebilir. Bu baglant1 elemanlar1
kayitla tabla arasinda, raf baglantilarinda, tabla kose birlestirmelerinde vb. yerlerde kullanilir.
Silindirik ve eksantrik baglanti elemanlar1 donisiimlii veya doniisiimsiiz birlestirme
yapabilecegi gibi tutkalli birlestirmeyi de takviye edici olarak kullanilir [15].

Eksantrik baglanti elemani (blum); eksantrik kafa plastik bir kalip icerisine gizlendirilmis olup
plastik kalibin etrafina da yatay yonde belirli araliklarla kanallar acilmis, bdylece ¢izgiyi
andiran plastik fazlaliklar olusturulmustur. Agilacak yuvanin ¢ap biiylikliigiine bu fazlaliklar
dahil 18 edilmeden yuva igerisine sikigtirilmasi amag¢lanmigtir. Eksantrik baglanti elemaninin
diger bir pargast olan disli mil i¢in ise baglantis1 yapilacak olan Gteki is pargasina milin disli
capindan daha kii¢iik ve mil boyuna uygun bir delik delinir. Is parcalar1 bir araya getirilip klasik
bir tornavida ile baglant1 yapilir [17].

Sekil 1’de plastik diibelli Sekil 2°de metal diibelli minifix, Sekil 3’te kendinden plastik diibelli
minifix, Sekil 4’te eksantrik govdeli baglanti eleman1 ve Sekil 5°te ahsap kavela dlciileri

verilmistir.
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Sekil 1. Plastik diibelli minifiks (Minifix with plastic peg)
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Sekil 2. Metal diibelli minifiks (Minifix with metal peg)
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Sekil 3. Kendinden plastik diibelli minifix (Minifix with self-made plastic peg)
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Sekil 4. Plastik govdeli baglant1 eleman1 (Plastic body connector element)
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Sekil 5. Kavela 6l¢iileri (Dowel measurements)

2.3. Kenar Kaplama Bandi (Edge Coating Band)

PVC, ingaat sektoriinde polietilen ve polipropilenden sonra, boru ve pencere profillerinde klasik
demir ve ahsap yerine yaygin olarak kullanilan plastik hammaddedir. En ¢ok tercih edilme
sebepleri; kolay islenebilirdik, suya dayaniklilik, yangin ve aleve dayaniklilik, geri
dondstiiriilebilirlik, maliyet avantaji, hafiflik, uzun Omiirliiliikk, kolay tamir edilebilirlik,
esneklik, seffaflik ve saglamliktir[18].

PVC kenar bantlart mobilya endiistrisinde yaygin olarak kullanilmaktadir. Ozellikle seri
iiretimde egmegli kenarlarin fazla bulunmamasi nedeniyle genellikle bu tip kenar bantlar
kullanilmaktadir. Mobilya sektoriinde kullaniminda hotmelt tutkallar ile uygulanmaktadir. PVC
kenar bantlart 0,4 mm ile 3,0 mm kalinlik ve 12 mm ile 54 mm arasinda geniglik olmak iizere
genis bir iiriin yelpazesine sahiptir [2].

2.4.Yontem (Method)

Yogunluklarin belirlenmesinde, TS-EN 323 [19] standardinda belirtilen esaslara gore deney
numuneleri hazirlanmigtir. MDFLAM levhalar, TS-EN 326 [20] standardindaki esaslara gore 20
+ 2 °C ve bagil nemi % 65 + 5 olan ortamda klimatize edilip, 0.01 gr hassasiyetli terazi ile
tartilmistir. Boyutlari ise 0,01 hassasiyetli kumpasla 6l¢iilmiistiir.

Buna gére, yogunluk (p); p =™/ 116 (1)
esitliginden hesaplanmustir.

Burada; p = Yogunluk (g/cm?®); m = Numune agirhgi (g); V = Numune hacmi (cm?).
Rutubet kontroliinde ise TS EN 322 [21] ’ de belirtilen esaslara uyularak:

Rutubet miktar1 igin; r = (m; —moy / mo ) X 100 (%) (2
esitligi kullanilmstir.

2.5. Deney Orneklerinin Hazirlanmas1 (Preparation of the Specimens)

Her bir deney 6rnegi A ve B olmak iizere iki elemandan olugsmaktadir. Melamin ile kaplanmig
lif levhadan hazirlanan deney 6rneklerinde A elemani1 350x182x18 mm, B elemani 350x200x18
mm Olgiilerinde, 2100x2800x18 mm boyutundaki tabakalardan kesilerek elde edilmistir. Sekil
6’da birlestirme arakesit yiizeyinde baglanti elemani ve kavela delik eksen mesafeleri
verilmistir.
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Sekil 6. Baglanti elemani ve kavela delik eksen mesafeleri (Connection element and dowel hole
axis distances)

Birlesme cumbalarinin yarist PVC (0,4mm) kapli diger yarisi ise kenar1 kaplamasiz olarak
iiretilen deney numunelerinde baglanti elamani olarak plastik diibel, metal diibel, vidali govde
baglant1 ve kendinden ¢akma plastik diibel kullanilmistir. Her 6rnekten 12 adet olmak tiizere
toplam (2 x 4 x 1 x 12) 96 adet drnek hazirlanmis ve deney sonuglarina gore en iist ve en alt
degerleri verenler atilarak toplam 80 adet veri ile istatistiksel degerlendirme yapilmistir.
Deneme deseni Cizelge 1°de verilmistir.

Cizelgel. Deneme deseni (Experimentation)

Yiikleme Tipi Baglant1 Elamani Kenar Tipi Numune Sayisi

. MDFLAM 10

g Plastik diibel PVC kapli MDFLAM 10

Z - MDFLAM 10

z Metal diibel PVC kapli MDFLAM 10

£ . . MDFLAM 10

o . -

%: Plastik govdeli baglanti PVC kapli MDFLAM 10

A Kendinden plastik diibel }'Y'\E)CF t;';f VIDFLAM 18

2.6. Diyagonal Basing Deneyleri (Diagonal Compression Experiments)

Deneyler, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mekanik Test Laboratuarinda bulunan 5
ton kapasiteli Universal Test Cihazinda 6 mm/dak’ Ik hiz saglanan statik yiiklemeler ile
gergeklestirilmistir. Birlestirmelerin performansi, deney yiikleri ve kosullari altinda taginan
momentler olarak alinmis ve her bir numunenin diyagonal basing yiikii altinda tasidigi
momentler hesaplanmistir. Deneylerde kullanilan diyagonal basing diizenegi Sekil 7'de
verilmistir.
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Sekil 7. Diyagonal basing diizenegi (Diagonal compression setup)

Birlestirmelerin performansi, diyagonal basing yiikii altinda taginan momentler olarak alinmustir.

Moment; Mp=Fmaxb X [N(200)2 —( 0,5Ls ) 2 —a](N-m) (3)
esitliginden hesaplanmustir.
Burada;

Mp= Moment (Nm),
Fmaxo= Maksimum kuvvet (N),
Ly= Moment kolu 128,69 mm, a = 12,73 mm’dir.

2.6. Verilerin Degerlendirilmesi (Evaluation of the Data)

Birlestirme teknigi ve kenar faktorlerinin  moment Kapasitesi {izerindeki etkisinin
belirlenmesinde ¢oklu varyans analizi (MANOVA) uygulanmistir. Ana faktor veya
etkilesimlerin istatistiksel olarak anlamli ¢ikmasi durumunda (p<0,05), gruplar arasindaki
karsilastirmalar i¢in Duncan testinden yararlanilmis ve homojenlik gruplari olusturulmustur.

3. BULGULAR (FINDINGS)

MDFLAM malzemeden elde edilen deney 6rneklerinin moment tagima kapasitesi ortalama
yogunluklar1 0,7 g/cm? olarak tespit edilmistir. Deneyler sonucunda elde edilen moment tasima
kapasitelerine ait minimum, maksimum, ortalama ve standart sapma oranlari Cizelge 2’de

verilmistir.
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Cizelge 2. Moment tasima kapasitesi degerleri(Moment carrying capacity values)

Malzeme | Kenar . . "y Moment Tasima Kapasitesi(Nm)

tipi Birlestirme Teknigi X . Xor Std. S %

Metal diibel 9,97 11,64 10,81 0,64

PVC Plastik diibel 13,33 15,00 14,16 0,91

£ Kendinden plastik diibel 13,35 15,02 14,19 1,75

- Plastik govdeli baglanti 5,40 7,07 6,24 0,89

B Metal diibel 10,93 12,60 | 11,77 0,82

= Normal Plastik diibel 14,04 15,71 14,87 1,71

Kendinden plastik diibel 12,78 14,45 13,61 2,26

Plastik govdeli baglanti 6,84 8,51 7,68 0,49

Xmin: En kiigiik deger, Xmax: En biiyiik deger, Xor: Ortalama deger, Std. S.: Standart Sapma

Birlestirme teknigi ve Kkener tipinin moment tasima performansina etkilerine iliskin ¢oklu
varyans analizi sonuglar1 Cizelge 3’te gosterilmistir.

Cizelge 3. Birlestirme teknigi ve kenar tipinin diyagonal basing yiikii altindaki moment tagima
performansina iliskin ¢oklu varyans analizi(Multi-variance analysis of momentum bearing
performance under diagonal pressure loading of joining technigue and edge type)

Varyans Kaynaklar1 | Serbestlik | Kareler Kareler | FDegeri | Hata Ihtimali
Derecesi | Toplami | Ortalamasi (0<0,05)
Kenar 1,000 8,020 8,020 4,573 0,036
Birlestirme 3,000 708,701 236,234 134,695 0,000
Kenar x Birlestirme 3,000 11,052 3,684 2,101 0,108
Hata 72,000 126,277 1,754
Toplam 80,000 | 11740,995

Birlestirme kenari ve tiirli moment tasima performansina etkileri 0,05 hata olasiligi i¢in anlaml
olarak belirlenmistir. L-tipi deney numunelerinin basing performansi iizerinde kenar tipi faktorii
dikkate alinarak yapilan karsilastirma sonuglar1 Cizelge 4°te verilmistir.

Cizelge 4. L-tipi numunelerin basing performansi tizerinde kenar tipi faktorii dikkate alinarak
yapilan karsilagtirma sonuglari(Comparison of the pressure performance of L-type specimens,
taking into consideration the edge type factor)

. . . Moment Tagima Kapasitesi (Nm)
Birlestirme Tipi Ortalama Deger HG
Normal 11,98 a*
PVC 11,35 b
LSD + 0,41

Cizelge 3’e gore, kenar tipinde en yliksek moment tasima kapasitesi degeri kenar bandi
uygulamasi yapilmamis numunelerde elde edilirken, en diisiik moment tagima kapasitesi degeri
birlestirme kenarina PVC uygulanmis numunelerde belirlenmistir. L-tipi deney numunelerinin
basing performansi iizerinde birlestirme tiirii faktorii dikkate alinarak yapilan karsilagtirma
sonuglar1 Cizelge 5°te verilmistir.
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Cizelge 5. L-tipi numunelerin basing performansi tizerinde birlestirme tipi faktori dikkate
alinarak yapilan karsilastirma sonuglari(Comparison results on the pressure performance of L-
type specimens, taking into consideration the type factor of coupling)

Birlestirme Tipi 0 rta?g;?%gg];?lma Kapasitesi Sgn )
Plastik diibel 14,52 a*
Kendinden plastik diibel 13,90 a*
Metal diibel 11,29 b
Plastik gdvdeli baglanti 6,96 c
LSD £ 0,53

Cizelge 5’e gore, birlestirme tiplerinden moment tasima kapasitesi, plastik diibel ve kendinden
cakma plastik diibel uygulanan numunelerde ayni diizeyde olup en basarili bulunurken, en
basarisizi ise plastik gévdeli baglanti1 uygulanan numunelerde belirlenmistir.

4.SONUC VE ONERILER (CONCLUSIONS AND RECOMMENDATIONS)

Deney numunesi olarak hazirlanmis olan L-tipi uygulamalarda metal, plastik, kendinden plastik
ve plastik govdeli baglanti elamanlar1 kullanilmis kose birlestirmelerinde diyagonal basing
uygulamasi sonucunda, en basarili sonuglar plastik diibelli ve kendinden plastik diibelli
numunelerde tespit edilmistir.

MDFLAM malzemelerden elde edilen deney numunelerinin birlesme kenarlari PVC ile
kaplanarak her bir birlestirmeye diyagonal basing testleri uygulanmigtir. Uygulanan deneyler
sonucunda en yiiksek basing degerinin PVC ile kaplanmamis numunelerde belirlenmistir.
Birlestirme kenarinda PVC kullaniminin deney numunelerinde basing direncini diistirdigii tespit
edilmigtir. Baglant1 elamanlarinda kullanilan karsilik tiiri agisindan incelendiginde, diyagonal
basing deneyleri sonuglarinin ortalamasina gore plastik diibelli baglantilarin en basarili sonucu
verdigi saptanmistir. Basing deneyleri sonucunda PVC’li ve PVC’siz kenarda plastik diibel ve
kendinden c¢akma plastik diibelli birlestirmelerin benzer mekanik davraniglart gosterdigi
goriilmiistiir. Bu durumda birlestirmenin direnci iizerinde kenar uygulamasi ile birlestirme
cesidinin etkili oldugu s6ylenebilir.

Mobilyalarin tasiyacagi yiiklere gore iiretilmesi i¢in bu tiir deneysel ¢alismalarin iiretim yapan
mobilya treticileri tarafindan degerlendirilmesi olduk¢a Onemlidir. Mobilyalarin kullanim
amacina gore liretilmesi sonucunda biiyiik bir kaynak tasarrufu olusacagi ve bu sayede sektor
acisindan katma deger olusturacagi diisiiniilmektedir.
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